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鞍山标签印刷厂家
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彩面黏结牢度的控制。彩面黏结牢固、不透楞是保证整体质量的关键，要点包括要选择好质
量的黏合剂，控制胶的黏度和施胶量，而且要控制初黏时间，因为初黏时间过短时，当出现运转
不正常的情况时，在进入压平带之前产品上的胶就已经干燥结膜了，会造成黏结不良的现象。彩
印包装上、下涂胶辊间隙的调整。上、下涂胶辊间隙以叼纸轮间隙能顺利送出产品又不损伤楞峰
为宜，间隙过小，会损伤楞峰，间隙过大，又会影响正常送出；其次，叼纸轮与产品应有足够的
摩擦，但用力拉出产品后楞峰应该没有损伤；然后，涂胶辊间隙应保证胶能够均匀地涂在楞峰上
为宜，施胶量以不溢流为标准，正常生产情况下，要求施胶的过程中不出现甩胶的现象，保证产
品通过贴合部时没有黏胶现象，从而避免对彩纸的破坏。所以说，在生产的时候，要掌握好技术
之外，还需要了解环境的需求。鞍山标签印刷厂家

彩印包装是的印刷是影响整个产品质量的使用标准，因此在印刷方法和工艺上，我们需要寻找一
些新的技术以及技巧，印刷过程中的纸张材料和工艺，其成本相对来说还会比较高的，那么我们
应该如何降低其印刷成本呢？ 一、印刷工艺，了解各种印刷机的性能以及工价的计算标准是很重要的，否则，就可能

采用高成本的不合理的印刷工艺，还会使彩印包装质量下降，成本也会增高。二、纸张材料的选用，认真选用纸张材料，但不能
偷工减料，如果使用普通纸印制较为精细的网线版，会使版面模糊，全部无效，造成浪费。同时还要保证包装的实用性，不易损
坏的特性。三、合理确定纸张裁剪尺寸，设计人员在进行彩印包装封面设计时，要对纸张规格、开数有所了解，在封面设计时尽

量考虑降低印刷成本，避免造成不必要的经济损失。 深圳名片印刷厂彩印包装的形式不同，材质不同，种类
不同，因此所选择的测量方法也要随之改变，学会及时调整策略。

对印刷品颜色品质进行主观评价时是采用目测法，观察者目视印刷品并与原稿或付印稿样对比之
后，作出自己的判断，主要考虑是印刷品颜色品质达到什么程度才会被客户接受。无论在印刷过
程中，还是印刷后检查品质时，印刷操作者或品质检查人员应随时凭借自己的感觉和经验，以复
制的忠实性和真实感为标准，对印刷产品的颜色品质做出评价。复制的忠实性是指印刷品对原稿
的颜色阶调再现的程度。印刷品是一种复制品，从印前处理到印刷的整个颜色复制过程中，原稿
是我们工作的依据，再现原稿的颜色阶调是印刷复制的目的。使印刷品与原稿达到真假难分的程
度就是主观评价的比较高标准。

彩印包装主要用来包装一些物品，不同的物品需要的包装制品的大小也不同，这就需要包装
一定要具备抗压强度，防止在使用的时候由于外界压力导致变形的情况发生，所以对于包装制品
来说我们可以计算其抗压强度大小，下面给大家介绍一下。（1）P=KW（n-1）式中P-彩印包装纸箱耐
压强度，W-纸箱装货后重量，n-堆码层数，K-堆码安全系数。贮存期小于30d取K=1.6，贮存
期30d-100d取K=1.65，贮存期大于100d取K=2.0，（2）据原料计算出纸箱抗压强度，堆码层数n根
据堆码高度H与单个纸箱高度h求出，n=H/h，将彩印包装纸箱恒温湿处理后用纸箱抗压试验机测试。
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如果这么复杂的计算过程大家看不懂，那不妨在彩印包装上面盖一木板，然后在木板上堆放等量
的重物，来大致确定包装抗压强度。以上就是对彩印包装的抗压强度计算介绍，其实想要知道抗
压强度是否达标，除了采用上述计算公式以外，采取参照物对比的方法也可以做到，大家在实际
的测试过程中可以根据实际情况来进行测试方法的选择，只有符合抗压强度要求的包装制品才能
更好的发挥使用效果。可以完成礼品的增值。要想在很大的程度上起到促销的效果，外型新颖，
颜色光彩夺目，图画精巧.

彩印包装应该如何测量其大小呢？其实很简单，我们在测量的时候，一般需要对其数据进行
多次测量，保证数据的准确，那么为了能够帮助用户更好的使用，接下来我们就简单的介绍下其
具体的测量方法。平板纸的尺寸是用精度1mm，长度2000mm的钢卷尺测量平板纸的长和宽。从
每一彩印包装单位取出三张纸样进行测定，测定结果以所有的测定值表示，准确至1mm。卷筒纸
只测量卷筒宽度，测量结果以毫米表示，准确至1mm。盘纸的尺寸是测量卷盘的宽度，测量结果
以毫米表示，准确至0.25mm，用精度0.02mm的游标卡尺测量。彩印包装要想做的美观，那么不
仅要在设计上下功夫，其尺寸的规范及标准也需要到位，这样不仅造型美观，成型也很漂亮，说
到这，我们在测量大小的时候，一定要特别注意其方法才行。除了要保证产品的质量以及美观性，
还要更具实用性和独特性。德州台历印刷厂

一般我们在生产彩印包装的时候，需要严格的按照一定的要求和规范进行操作。鞍山标签印
刷厂家

我们经常遇见印刷包装盒有开胶的情况，严格意义上说这不是印刷的问题，而是归结于后加
工工艺，如何解决这一问题呢？我为您支招。正确选择糊盒胶水想要实现包装盒不开胶，胶水是
重要的工具，一旦胶水选错就会造成整批包装盒开胶问题。胶水的选择需要依据包装盒纸张的不
同进行选择。选用糊盒胶水时还有必要思考糊盒车间的工作环境。冬天用的胶水与夏日用的胶水，
在配比上是要有差异的，因为同一品牌、同一批次的胶水，在不一样的环境温度下，其黏度也是
不一样的，环境温度越低，胶水稠度越高。不管是冬天仍是夏日，糊盒出产过程中均需求胶水到
达便于出产操作的黏度。因为冬天气温低，胶水稠度较高质量操控，彩盒出产厂家若是添加水来
调整胶水的黏度，胶水的黏合力就会遭到必定的影响。因而，在较低的环境温度下运用的胶水，
要坚持胶水的黏合力和胶水正常的反响机理，就需求对胶水的配方做出相应的调整检测体系及仪
器，这也即是许多在南边运用很老练的胶水，在北方不能直接运用的缘由地点。鞍山标签印刷厂
家

青岛汇益包装彩印有限公司位于北安街道办事处辛庄一村。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目
前青岛汇益包装在印刷中拥有较高的**度，享有良好的声誉。青岛汇益包装取得全网商盟认证，
标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。青岛汇益包装全体员工愿与各界有识之士共
同发展，共创美好未来。


